
电子膨胀阀和热力膨胀阀的性能比较 

电子膨胀阀与热膨胀阀的基本用途相同,结构上多种多样,在性能上却存在较大的差异。 

 

1．调节范围： 

目前热力膨胀阀调节范围普遍较窄。而热泵机组既要制冷,又兼顾制热,且适用场合的环境

温度范围从-15℃～+43℃，相对应的制冷剂蒸发温度将在 -25℃～5℃范围内工作。而且,若制

冷回路中存在多台压缩机的情况下，机组随用户负荷的变化，运行的压缩机数量相应变化,造

成制冷剂流量的剧烈变化。 

因此单个热力膨胀阀远远无法胜任大型热泵机组的运行工况。目前,众多的大型热泵产品

均采用单回路配备单台压缩机的设计系统,且采用制冷模式与制热模式独立的膨胀阀系统,这

势必将增加系统的复杂性和制造成本。 

而电子膨胀阀可在 15%～100%的范围内进行精确调节,如图 1 所示。就目前使用效果来看,

单个的电子膨胀阀即可满足热泵机组在上述工况情况下的调节。且该调节范围可根据不同产品

的特性进行设定,增加了灵活性。 

 

图 1 电子膨胀阀容量与开启级数对应曲线 

图 2 静态过热度变化(单向流口型式) 

2． 过热度的控制 



(1) 过热度的控制点:对于热力膨胀阀而言,一般只能控制蒸发器出口的过热度。而电子膨

胀阀则体现出其优越性,在半封闭及全封闭压缩机系统中,其控制点不仅可以设在蒸发器出口,

而且也可以设置在压缩机吸气口,即可控制压缩机的吸气过热度,以保证压缩机的效率。 

(2) 过热度的设定值:对于热力膨胀阀,其过热度设定值一般由制造厂家在制造过程中设

定,通常为 5 ℃、6 ℃或 8 ℃。而电子膨胀阀的过热度可根据产品的不同特性进行人为设定,

如蒸发器出口过热度设为 6℃,压缩机吸气过热度则可设定为 15℃,十分灵活。 

(3) 非标准工况下过热度控制的稳定性:热力膨胀阀的过热度设定值均为标准工况下的设

置,而由于充注工质的特性原因,当系统偏离标准工况时,其过热度往往会随着冷凝压力等的变

化而偏离设定值,这不仅会造成系统效率的下降,而且会引起系统的波动性。如图 2 所示。 而

电子膨胀阀的过热度是通过控制器人为设定的,系统的实际过热度是由传感器采集控制点的参

数进行计算得到的,所以不产生此类问题。 

(4) 系统调节的智能性:热力膨胀阀对于过热度的控制是基于目前控制点的状态,由充注

工质的特性所决定,它无法对系统的变化趋势作出判断。而电子膨胀阀的控制逻辑可根据不同

产品的设计和制造特性,采用各类智能控制系统,它不仅可以对系统目前的状态进行调节,而且

可根据过热度的变化率等参数对系统的特性进行判别,针对不同的系统变化趋势采用相应的控

制手段。因此其对于系统变化的反应速度和针对性较之热力的膨胀阀优越。 

 

3． 反应速度  

热力膨胀阀的驱动是利用了充注工质的热力特性,因此,其开闭性具有以下特点:  

(1) 反应的灵敏性和开闭动作的速度较慢。  

(2) 一般而言,热力膨胀阀的开启与关闭的速度相对一致(ALCO 公司新推出了一种用于热

泵的热力膨胀阀,其开闭特性为慢开快关) 。  

(3) 在机组启动过程,存在静态过热度,如图 3 所示。热力膨胀阀的过热度(SH) 由静态过

热度(SS)和开启过热度(OS) 组成,由于静态过热度的存在,会产生在启动过程中膨胀阀开启的

延迟倾向。 

 



而电子膨胀阀的驱动方式是控制器通过对传感器采集得到的参数进行计算,向驱动板发出

调节指令,由驱动板向电子膨胀阀输出电信号,驱动电子膨胀阀的动作,如图 4 所示。电子膨胀

阀从全闭到全开状态其用时仅需几秒钟,反应和动作速度快,不存在静态过热度现象,且开闭特

性和速度均可人为设定,尤其适合于工况波动剧烈的热泵机组的使用。  

 
图 4 电子膨胀阀控制系统组成 

4．控制功能的多样性 

为防止机组在初始启动时,蒸发侧的制冷剂压力和流量过大,引起压缩机过载,一般热力膨

胀阀均设有 MOP 功能,即蒸发压力只有在低于设定值时,膨胀阀才打开。但其功能与电子膨胀阀

相比,仍显得较为单调。电子膨胀阀在结构上可视作为节流机构与电磁阀的有机结合,且通过控

制器进行调节,因此根据不同的产品特性,在机组启动、负载变化、除霜、停机以及故障保护等

情况下体现出其控制功能上的多样性和优越性。例如:电子膨胀阀对制冷剂流量的调节除了可

以控制蒸发器外,还可以用来调节冷凝器。当蒸发工况允许的情况下,若冷凝压力过高,可以适

当关闭膨胀阀,减少系统中制冷剂的流量,降低冷凝器负荷,从而降低冷凝压力,实现机组的高

效和可靠运行。 

 

热力膨胀阀的结构、工作原理   

1、热力膨胀阀的结构： 

膨胀阀的顶部由密封箱盖波纹薄膜感温包和毛细管组成一个密闭容器，里面灌注氟里昂，

称为感应机构。感应机构内灌注的制冷剂可以与制冷系统的相同，也可以不同。感温包用来感

受蒸发器出口的过热蒸汽温度，毛细管作为密封箱与感温包的连接管，传递压力作用在膜片上。 

波膜片是由一块 0.2mm 左右的薄合金片冲压成形，断面是波浪形的。受力后弹性形变性能

很好，调节杆是用来调整膨胀阀门的开启过热度，在调试过程中用它来调节弹簧的弹力，调节

杆向里旋时，弹簧压紧，调节杆向外旋时，弹簧放松，传动杆顶在阀针座与传动盘之间传递压

力，阀针座上装有阀针，用来开大或关小阀孔。 

 



2、热力膨胀阀的工作原理  

膨胀阀通过感温包感受蒸发器出口端过热度的变化，导致感温系统内充注物产生压力变化

并作用于传动膜片上，促使膜片形成上下位移，再通过传动片将此力传递给传动杆而推动阀针

上下移动，使阀门关小或开大，起到降压节流作用和自动调节蒸发器的制冷剂供给量并保持蒸

发器出口端具有一定过热度，得以保证蒸发器传热面积的充分利用，以及减少液击冲缸现象的

发生。 

 

3、膨胀阀的种类：(内平衡、外平衡)  

作用于热力膨胀阀体内传动膜片下部的压力为节流后的蒸发压力，这种结构称为内平衡式

膨胀阀。 

作用于热力膨胀阀体内传动膜片下部的压力不是节流后的蒸发压力，而是通过外接平衡管

将蒸发器出口端的压力引入传动膜片下部空间结构的阀门，称为外平衡式热力膨胀阀。 

与内平衡式膨胀阀相比，外平衡式热力膨胀阀的过热度要小得多，所以采用外平衡式热力

膨胀阀时，能充分发挥蒸发器的传热面积的作用和提高制冷装置的效果。 

在蒸发器阻力较小、压力损失不大的情况下，可选用内平衡式热力膨胀阀；当蒸发阻力较

大，压力损失比较大或具有液体分配器时，应选用外平衡式热力膨胀阀。采用分配器的，一般

都选用外平衡膨胀阀。 

在专用空调机中采用的通常是外平衡式热力膨胀阀。热力膨胀阀虽只是一个很小的部件，

但它在制冷系统中的作用必不可少，所以它与制冷压缩机、蒸发器、冷凝器、并称为制冷系统

四大部件。 
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